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Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5678/2015 zawiera 35 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tgczniki pretéw zbrojeniowych PH, produkcji niemieckie;
firmy PFEIFER SEIL und HEBETECHNIK GmbH, ktérej upowaznionym przedstawicielem w Polsce
jest firma JORDAHL & PFEIFER Technika Budowlana Sp. z 0.0., ul. Wroctawska 68, 55-330 Krepice
k/Wroctawia.

Elementami sktadowymi fgcznikéw pretéw zbrojeniowych PH sg prety tulejowe PH-MU, prety
tulejowe, redukcyjne PH-MUR, prety gwintowe PH-A, trzpienie fgczgce PH-K, PH-RL, trzpienie
redukcyjne PH-RB, mufy redukcyjne PH-RM, tuleje do przyspawywania PH-AH, fgczniki
pozycjonujgce PH-PA oraz ptytki kotwigce PH-EP (rysunek 1).

Prety tulejowe PH-MU i prety tulejowe, redukcyjne PH-MUR sg odcinkami pretow
zbrojeniowych, zebrowanych, w ktérych na jednym z korcéw jest nasadzona i zaciénieta tuleja
stalowa, nagwintowana wewnetrznie (rysunki 2 i 4).

Prety gwintowe PH-A sg odcinkami pretéow zbrojeniowych, zebrowanych, w ktérych jeden z
koricow jest nagwintowany (rysunek 3).

Trzpienie faczace PH-K i PH-RL, trzpienie redukcyjne PH-RB, mufy redukcyjne PH-RM, tuleje
do przyspawywania PH-AH, tgczniki pozycjonujgce PH-PA oraz plytki kotwigce PH-EP sg rowniez
nagwintowane zewnetrznie lub wewnetrznie (rysunki 5 = 13).

Wymiary elementdéw sktadowych tgcznikéw pretéw zbrojeniowych PH podano w tablicach na
rysunkach 2 + 13.

Potgczenie pregtéw zbrojeniowych PH w przypadku podstawowym, polegajgce na wkrecaniu
nagwintowanych koncow pretéw gwintowych w nagwintowane tuleje pretéw tulejowych, a takze w
pozostatych przypadkach z wykorzystaniem trzpieni tgczgcych, trzpieni redukcyjnych, muf
redukcyjnych, tulei do przyspawywania, tgcznikéw pozycjonujgcych oraz plytek kotwigcych, pokazano
na rysunkach 14 + 22.

Wymagane wiasciwosci techniczne fgcznikéw pretéw zbrojeniowych PH podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki pretow zbrojeniowych PH sg przeznaczone do wykonywania potaczen i zakotwien
pretow zbrojeniowych w elementach zelbetowych.

NoénosSci obliczeniowe potgczen pretdw zbrojeniowych wykonanych z zastosowaniem
tgcznikow PH nalezy przyjmowac réwne nosnosciom obliczeniowym pretow.

Grubos¢ otuliny dla pretow zbrojeniowych tgczonych tgcznikami PH nalezy przyjmowac takg
samg jak w przypadku pretéw nie tgczonych tymi fgcznikami. Odlegto$¢ pomiedzy punktem zagiecia
preta zbrojeniowego a blizszym koricem fgcznika nie powinna by¢ mniejsza niz odcinek réwny pieciu

Srednicom preta. Momenty dokrecenia pretéw gwintowych i trzpieni w tulejach i mufach podano w
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tablicy 1. Gwinty tgcznikdw powinny by¢ ostonigte kapturkami tworzywowymi, zabezpieczajgcymi je
przed korozjg w fazie przed zabetonowaniem.

taczniki pretéw zbrojeniowych PH powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej
oraz instrukcji Producenta dotyczgcej warunkow wykonywania potgczen pretéw zbrojeniowych z

zastosowaniem ww. facznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Prety gwintowe, tulejowe i tulejowe redukcyjne tacznikéw PH powinny by¢ wykonywane z
zebrowanej stali zbrojeniowej o granicy plastycznosci R nie nizszej niz 500 MPa i o klasie ciggliwosci
B wediug PN-EN 1992-1-1:2008, tuleje pretow tulejowych, tuleje pretow tulejowych, redukeyjnych,
mufy redukcyjne, tuleje do przyspawywania oraz tuleje {gcznikéw pozycjonujgcych ze stali zwykiej, .
weglowej gatunku E355+N (1.0580+N) wedtug normy PN-EN 10305-1:2011 lub gatunku S355J2
(1.0577) weditug normy PN-EN 10025-2:2007, trzpienie {gczace, redukcyjne i trzpienie tgcznikow
pozycjonujgcych ze stali zwyklej, weglowej w klasie wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz 8.8
wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013, plytki kotwigce PH-EP typu A ze stali zwyklej, weglowej
gatunku S355J0O (1.0533), a plytki kotwigce PH-EP typu MU ze stali zwyklej, weglowej gatunku
S$235J0 (1.0114) — w obu przypadkach wedtug normy PN-EN 10025-1:2007.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztait | wymiary. Ksztalt i wymiary {gcznikéw PH powinny byé zgodne z rysunkami
2 + 13 i z tablicami podanymi na tych rysunkach, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg
PN-EN 22768-1:1999, w klasie tolerancji m.

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymato$ciowe. Wiasciwosci wytrzymato$ciowe potgczer, wykonanych
z zastosowaniem tgcznikéw PH nie powinny by¢ nizsze niz wtasciwo$ci wytrzymatosciowe tgczonych

pretéw zbrojeniowych (tablica 1).

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Granica plastycznosci Re, MPa = 500
2 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie R, MPa = 550 PN-EN ISO 6892-1:2010
3 Stosunek Rn/Re =1,08
Wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile
4 rozciggajgcej Ag, % 25,0 p.5.6.2
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki PH powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta
oraz przechowywane i fransportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich wiasciwosci. Do
kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5678/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
' rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrgbnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dofaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
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Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5678/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5678/2015 dokonuje Producent (lub jego upowazniony Przedstawiciel) majgcy
siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5678/2015, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkcji,
— badan uzupetniajgcych gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania
podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgiji,

— badan sondazowych probek pobranych w zakiadzie produkecyjnym, na rynku lub na placu

budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikéw PH obejmuje wiasciwosci wytrzymatosciowe.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wilasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakitadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-5678/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
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wyrobow i zwigzane z nimi szczegbly produkcyjne muszg byé w peini moziiwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw

tacznikow.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie wiasciwosci

wytrzymatosciowych tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowe] kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw facznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow
tacznikow nalezy przeprowadzac za pomocg przyrzgdéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie

wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wlasciwosci wytrzymatosciowych tacznikéw. Sprawdzenie wiasciwosci
wytrzymatosciowych {gcznikéw nalezy przeprowadzaé wedtug normy PN-EN ISO 6892-1:2010.
Pomiaru wydiuzenia catkowitego przy maksymainej sile rozciggajacej Ay nalezy dokonywac na obu
tgczonych pretach. Jako wynik oznaczenia nalezy przyjmowa¢ warto$¢ otrzymang dla preta, ktéry

ulegt zniszczeniu w trakcie badania.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyrocby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.



str. 8/35 AT-15-5678/2015 Dl%l

L]

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5678/2015 zastgepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-5678/2009.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5678/2015 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnosé
tgcznikow pretéw zbrojeniowych PH do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5678/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniert wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (test jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwg jako$é

wyrobdw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszerh oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw pretéw zbrojeniowych PH, nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5678/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5678/2015 wazna jest do 28 wrzesnia 2020 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, Iub formalny nastgpca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

Koniec
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Normy zwigzane

PN-EN 10305-1:2011

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN 22768-1:1999

PN-N-03010:1983

Badania i oceny

INFORMACJE DODATKOWE

Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 1: Rury
bez szwu ciggnione na zimno

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych, wykonanych ze stali weglowej
i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji

Statystyczna kontrola jako$ci, Losowy wybor jednostek produktu do
probki

1) NW-0607/A/2008. Opinia techniczna na potrzeby nowelizacji Aprobaty Technicznej dla tacznikéw

typu PH firmy Pfeifer. Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych ITB, Warszawa 2008 r.

2) LKO0-06006/15/R35NK. Raport z badan i ocena wynikow dotyczace tacznikéw pretéw zbrojeniowych

PH. Zakiad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2015 .
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Wymiary pretdw gwintowych PH-A

Oznaczenie S'reé:l:;tca:n?-'r‘eta prawos?kv:é?r:y (RH) dluirce)gf’:ygvr\:iantu
2 M, mm e, mm
PH-A 12 12 M16 x 2,00 17
PH-A 14 14 M18 x 2,50 20
PH-A 16 16 M20 = 2,50 23
PH-A 20 20 M24 x 3,00 30
PH-A 25 25 M30 x 3,50 38
PH-A 28 28 M36 x 4,00 40

Rysunek 3. Pret gwintowy PH-A
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/7 wytloczenie: PH-MUR ($rednica) @est1 / @sstz
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e
Wymiary pretow tulejowych, redukcyjnych PH-MUR
& . Gwint Wymiar Efektywna
Oznaczenie Sregmcz:\‘r&:eta prawoskretny (RH) mufy, zewnetrzny | dlugo$é gwintu
BSt, M, mm D, mm e, mm
PH-MUR 12/10 12 M14 % 2,00 22,3 >17
PH-MUR 14/12 14 M16 x 2,00 25,5 >20
PH-MUR 16/14 16 M18 x 2,50 28,8 >22
PH-MUR 20/16 20 M20 x 2,50 35,3 >24
PH-MUR 25/20 25 M24 x 3,00 44 1 > 32
PH-MUR 28/25 28 M30 x 3,50 51,0 > 40
PH-MUR 32/28 32 M36 x 4,00 55,8 =42
PH-MUR 40/32 40 M42 x 4,50 70,0 >52

Rysunek 4. Pret tulejowy, redukcyjny PH-MUR




plytka kotwigca
PH-EP

Rysunek 1.
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trzpien redukcyjny [
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PH-RM T —
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tuleja do przyspawywania
PH-AH T .
=
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tacznik pozycjonujacy
PH-PA ]L' ’ ' |
7 FIAIIII I SIS TSI IIIII rr

Elementy sktadowe tgcznikow pretéw zbrojeniowych PH



str. 12/35 AT-15-5678/2015 Dlﬁ] |
/7 wyttoczenie: PH-MU ($rednica) @sst
| 777777777777
olsl | N VRN
[/ /| % i/ S
)
777777, // AT A
e
Wymiary pretéw tulejowych PH-MU
: . Gwint prawoskretny / Srednica Efektywna
Oznaczenie Spadnica pryta lewoskretny (RH / LH) zewnetrzna tulei diugosé gwintu
BSt, mm M, mm D, mm e, mm
PH-MU 8 8 M12 x 1,75 16,0 >15
PH-MU 10 10 M14 x 2,00 19,2 >17
PH-MU 12 12 M16 x 2,00 22,3 >20
PH-MU 14 14 M18 x 2,50 25,5 >22
PH-MU 16 16 M20 % 2,50 23,8 >24
PH-MU 20 20 M24 x 3,00 35,3 >32
PH-MU 25 25 M30 x 3,50 441 > 40
PH-MU 28 28 M36 x 4,00 51,0 >42
PH-MU 32 32 M42 x 4,50 55,8 >52
PH-MU 40 40 M52 x 5,00 70,0 >70

Rysunek 2. Pret tulejowy PH-MU
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wyttoczenie od czota: PH

Wymiary trzpieni tgczgcych PH-K

0 : Gwint Dlugosé
znaczenie prawoskretny (RH) | S
M, mm ?
PH-K 8 M12 % 1,75 30
PH-K 10 M14 x 2,00 34
PH-K 12 M16 x 2,00 40
PH-K 14 M18 x 2,50 45
PH-K 16 M20 x 2,50 50
PH-K 20 M24 x 3,00 65
PH-K 25 M30 x 3,50 80
PH-K 28 M36 % 4,00 85
PH-K 32 M42 x 4,50 106
PH-K 40 M52 x 5,00 145

Rysunek 5. Trzpien fgczacy PH-K
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wytloczenie: PH-RL
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Wymiary trzpieni tgczacych PH-RL
Gwint 5 = % i g -
Ry i Srednica Diugosc¢ gwintu Dtugosé gwintu Dlugosé
Oznaczenie PI s kretny zewnetrzna lewoskretnego prawoskretnego | catkowita
gwnasininy D, mm L1, mm R, mm L, mm
(RH/LH) M, mm
PH-RL 8 M12 x 1,75 16,5 12 24 61
PH-RL 10 M14 x 2,00 18,5 16 30 71
PH-RL 12 M16 x 2,00 20,5 19 35 79
PH-RL 14 M18 x 2,50 24,0 21 39 85
PH-RL 16 M20 x 2,50 27,2 23 42 90
PH-RL 20 M24 x 3,00 33,4 31 53 109
PH-RL 25 M30 x 3,50 41,8 39 67 131
PH-RL 28 M36 x 4,00 48,5 41 74 145
PH-RL 32 M42 x 4,50 50,5 50 90 170
PH-RL 40 M52 x 5,00 70,5 70 120 230

Rysunek 6. Trzpien fgczgcy PH-RL
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wyttoczenie: PH-RB
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Wymiary trzpieni redukcyjnych PH-RB
Gunscasn | provengny | Prosesiny /| Sedncs | ouiia | gumu | Oacss
(RH) M1, mm lewoskretny D, mm lewoskretneg | prawoskretn L, mm
(RH / LH) M2, mm olL1, mm ego L2, mm
PH-RB 12/10 M16 x 2,00 M14 x 2,00 20,5 19 16 60
PH-RB 14/12 M18 x 2,50 M16 x 2,00 24,0 21 19 65
PH-RB 16/14 M20 x 2,50 M18 = 2,50 27,0 23 21 69
PH-RB 20/16 M24 x 3,00 M20 x 2,50 33,5 31 23 79
PH-RB 25/20 M30 x 3,50 M24 x 3,00 42,0 39 31 95
PH-RB 28/25 M36 x 4,00 M30 x 3,50 48,5 41 39 110
PH-RB 32/28 M42 x 4,50 M36 % 4,00 50,5 50 41 121
PH-RB 40/32 M52 % 5,00 M42 x 4,50 70,5 70 50 160
PH-RB 16/12 M20 x 2,50 M16 = 2,00 27,0 23 19 67
PH-RB 28/20 M36 = 4,00 M24 = 3,00 48,5 41 3 102
PH-RB 32/25 M42 x 4,50 M30 x 3,50 50,5 50 39 119

Rysunek 7. Trzpien redukcyjny PH-RB
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Wymiary muf redukcyjnych PH-RM
_ Gwint - aw?)gll(rrl;tny / Srednica Diugos¢ Diugosé Diugos¢
Oznaczenie | prawoskretny lewoskretny zewnetrzna gwintu gwintu catkowita
(RH) M1, mm (RH / LH) M2, mm D, mm L1, mm L2, mm L, mm
PH-RM 12/10 M16 % 2,00 M14 x 2,00 22 20 17 50
PH-RM 14/12 M18 x 2,50 M16 = 2,00 25 22 20 55
PH-RM 16/14 M20 x 2,50 M18 x 2,50 30 24 22 60
PH-RM 20/16 M24 x 3,00 M20 x 2,50 35 32 24 75
PH-RM 25/20 M30 x 3,50 M24 x 3,00 45 40 32 90
PH-RM 28/25 M36 = 4,00 M30 x 3,50 50 42 40 105
PH-RM 32/28 M42 x 4,50 M36 x 4,00 55 52 42 115
PH-RB 16/12 M20 x 2,50 M16 x 2,00 30 24 20 60
PH-RB 28/20 M36 x 4,00 M24 x 3,00 50 42 32 95
PH-RB 32/25 M42 x 4,50 M30 x 3,50 55 52 40 115

Rysunek 8. Mufa redukcyjna PH-RM
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Wymiary tulei do przyspawywania PH-AH
Gwint Srednica Srednica E:;?:twqa Dhugosé
Oznaczenie | prawoskretny | zewnetrzna | wewnetrzna w?r?ts ¢ catkowita
(RH) M, mm D, mm d, mm % mnf: L, mm

PH-AH 12 M16 x 2,00 25 14,0 >20 35
PH-AH 14 M18 x 2,50 27 15,5 >22 40
PH-AH 16 M20 x 2,50 30 17,5 > 24 40
PH-AH 20 M24 x 3,00 40 21,0 >32 50
PH-AH 25 M30 x 3,50 50 26,5 > 40 60
PH-AH 28 M36 x 4,00 55 32,0 242 65
PH-AH 32 M42 x 4,50 60 37,5 >52 75
PH-AH 40 M52 x 5,00 75 47,0 =70 90

Rysunek 9. Tuleja do przyspawywania PH-AH



str. 20/35 AT-15-5678/2015 D[ﬁ]
D Lm
(S e T T
E —
S T o T T o S S
L1 (x) ol e .
|
\ )
\wyﬂoczenie: PH-PA
(*) Gwint wewnetrzny tulei PH-PA 32
i PH-PA 40 moga byé¢ ciagte. Wymiar
L1 oznacza diugos¢ gwintu walcowa-
nego. (PH-PA 32 albo PH-PA 40
mozliwosé L1=100mm)
Wymiary tulei fgcznikéw pozycjonujgcych PH-PA
Gwint Srednica Dilugoéé Dlugosé Dtugo$é
Oznaczenie | prawoskretny | zewnetrzna catkowita gwintu gwintu
(RH) M, mm D, mm Lm, mm L1, mm e, mm
PH-PA 12 M16 x 2,00 223 115 90 20
PH-PA 14 M18 x 2,50 25,5 125 98 22
PH-PA 16 M20 x 2,50 28,8 130 101 24
PH-PA 20 M24 x 3,00 35,3 180 143 32
PH-PA 25 M30 x 3,50 441 210 160 40
PH-PA 28 M36 x 4,00 51,0 220 168 42
PH-PA 32 M42 x 4,50 60,0 260 198 52
PH-PA 40 M52 x 5,00 75,0 320 240 70

Rysunek 10. Tuleja tgcznika pozycjonujacego PH-PA
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wyttoczenie od czola: PH
piersciefi obciskowy

nakretka kontrujgca
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Wymiary trzpieni fagcznikéw pozycjonujgcych PH-PA

Gwint Diugosé Dlugosé Sizer:o!(or?_c; Szerkok;)lfé

Oznaczenie | prawoskretny gwintu catkowita bolca d';;':k‘g:; " k::t P

(RH) M, mm L2, mm Lg, mm 9 HIats)

a, mm b, mm

PH-PA 12 M16 x 2,00 30 135 10 8
PH-PA 14 M18 % 2,50 32 150 10 9
PH-PA 16 M20 x 2,50 36 160 14 10
PH-PA 20 M24 x 3,00 44 210 14 12
PH-PA 25 M30 % 3,50 58 250 16 15
PH-PA 28 M36 x 4,00 60 260 16 18
PH-PA 32 M42 x 4,50 72 310 20 21
PH-PA 40 M52 x 5,00 90 375 20 26

Rysunek 11. Trzpien tgcznika pozycjonujgcego PH-PA
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Ptytki kotwigce PH-EP (typu A) nadajg sie do wkrecania pretow gwintowych PH-A

e i
wytloczenie: PH-EP
(Srednica) Das:
I
P P é J— —
ta

UWAGA:

Alternatywnie mozna wykonaé plytki

kotwigce o ksztatcie kwadratowym

i dlugoscl boku DA.

Wymiary ptytek kotwigcych PH-EP (typu A)
< . . Dlugosé Srednica Grubosé
Oznaczenie Sreg"'&inBSt Gw'?éf’;an‘;‘v O;I::Ft"y gwintu zewnetrzna plytki
Sy y e, mm DA; mm ta, mm

PH-EP 12 12 M16 x 2,00 16 45 19
PH-EP 14 14 M18 x 2,50 18 55 21
PH-EP 16 16 M20 x 2,50 20 60 23
PH-EP 20 20 M24 x 3,00 24 75 27
PH-EP 25 25 M30 x 3,50 30 95 33
PH-EP 28 28 M36 x 4,00 36 105 39

Rysunek 12. Plytka kotwigca PH-EP (typu A)
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Plytki kotwigce PH-EP (typu MU) nadajg sie do potaczen z pretami tulejowymi PH-MU

L o
wytloczenie: PH-EP
(Srednica) Des:
$ruba, gwint M, diugosé L
kiasa wytrzymatosci 8.8
! B ]
g
\J o D%>.__ L s
fmu e

UWAGA:

Altematywnie mozna wykonaé plytki

kotwigce o ksztalcie kwadratowym

i dlugosci boku Dmu.

Wymiary ptytek kotwigcych PH-EP (typu MU)
; g Gwint Dlugosé | Diugosé Srednica Grubosé
Oznaczenie Sre;lmca HEt prawoskretny gwintu $ruby zewnetrzna plytki
s, MM
(RH) M, mm e, mm L, mm Dmu, mm tmu, mm

PH-EP 10 10 M14 x 2,00 16 30 40 14
PH-EP 12 12 M16 = 2,00 20 35 50 15
PH-EP 14 14 M18 x 2,50 22 40 60 18
PH-EP 16 16 M20 x 2,50 25 45 65 20
PH-EP 20 20 M24 x 3,00 30 55 80 25
PH-EP 25 25 M30 = 3,50 40 70 100 30
PH-EP 28 28 M36 % 4,00 40 75 115 35
PH-EP 32 32 M42 x 4,50 50 90 130 40

Rysunek 13. Plytka kotwigca PH-EP (typu MU)
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Oznaczenie Srednica preta ds, mm
PH-MU 12 + PH-A 12 12
PH-MU 14 + PH-A 14 14
PH-MU 16 + PH-A 16 16
PH-MU 20 + PH-A 20 20
PH-MU 25 + PH-A 25 25
PH-MU 28 + PH-A 28 28

Rysunek 14. Potgczenie preta tulejowego PH-MU z pretem gwintowym PH-A
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PH-MU (RH)

PH-MU (LH)

Oznaczenie Srednica preta ds, mm
PH-MU 8 + PH-MU 8 8
PH-MU 10 + PH-MU 10 10
PH-MU 12 + PH-MU 12 12
PH-MU 14 + PH-MU 14 14
PH-MU 16 + PH-MU 16 16
PH-MU 20 + PH-MU 20 20
PH-MU 25 + PH-MU 25 25
PH-MU 28 + PH-MU 28 28
PH-MU 32 + PH-MU 32 32
PH-MU 40 + PH-MU 40 40

Rysunek 15. Potgczenie dwdch pretdw tulejowych PH-MU
z zastosowaniem trzpienia tgczacego PH-K i trzpienia taczgcego PH-RL
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PH-MU (RH) lub PH-MU (LH)

PH-MU
Oznaczenie Sredg::ar:,:?ta f Sred:::anfﬁta 2
PH-MU 12 + PH-MU 10 12 10
PH-MU 14 + PH-MU 12 14 12
PH-MU 16 + PH-MU 14 16 14
PH-MU 20 + PH-MU 16 20 16
PH-MU 25 + PH-MU 20 25 20
PH-MU 28 + PH-MU 25 28 25
PH-MU 32 + PH-MU 28 32 28
PH-MU 40 + PH-MU 32 40 32
PH-MU 16 + PH-MU 12 16 12
PH-MU 28 + PH-MU 20 28 20
PH-MU 32 + PH-MU 25 32 25

z zastosowaniem trzpienia redukcyjnego PH-RB

Rysunek 16. Potgczenie dwdch pretow tulejowych PH-MU o roznych $rednicach
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Srednica Srednica
Oznaczenie preta 1 preta 2

ds1, mm ds2, mm
PH-MU 12 + PH-MU 10 12 10
PH-A 14 + PH-A 12 14 12
PH-A 16 + PH-A 14" 16 14
PH-A 20 + PH-A 16 20 16
PH-A 25 + PH-A 200" 25 20
PH-A 28 + PH-A 25( 28 25
PH-MU 32 + PH-A 28 32 28
PH-A 16 + PH-A 12" 16 12
PH-A 28 + PH-A 201" 28 20
PH-A 32 + PH-A 25 32 25

1

mozliwos¢ zastgpienia tego potgczenia dwoma pretami tulejowymi PH-MU i

trzpieniem tgczgcym PH-K

Rysunek 17. Potgczenie dwbch pretow gwintowych PH-A o réznych srednicach

z zastosowaniem mufy redukcyjnej PH-RM
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Oznaczenie

Srednica preta 1

Srednica preta 2

ds1, mm ds2, mm
PH-MUR 12/10 + PH-MU 10" 12 10
PH-MUR 14/12 + PH-A 12" 14 12
PH-MUR 16/14 + PH-A 14" 16 14
PH-MUR 20/16 + PH-A 16" 20 16
PH-MUR 25/20 + PH-A 20" 25 20
PH-MUR 28/25 + PH-A 251" 28 25
PH-MUR 32/28 + PH-A 28" 32 28
PH-MUR 40/32 + PH-MU 32 40 32

10

mozliwos¢ zastgpienia tego potgczenia dwoma pretami tulejowymi PH-MU

i trzpieniem faczacym PH-K

Rysunek 18. Potgczenie preta tulejowego, redukcyjnego PH-MUR
z pretem gwintowym PH-A lub preta tulejowego, redukcyjnego PH-MUR
z pretem tulejowym PH-MU z zastosowaniem trzpienia taczgcego PH-K
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Srednica preta

Oznaczenie
ds, mm
PH-MU 12 + PH-A 12" 12
PH-MU 14 + PH-A 14" 14
PH-MU 16 + PH-A 16" 16
PH-MU 20 + PH-A 20" 20
PH-MU 25 + PH-A 25" 25
PH-MU 28 + PH-A 28" 28
PH-MU 32 + PH-MU 32 32
PH-MU 40 + PH-MU 40 40

1

mozliwo$¢ zastgpienia tego potgczenia dwoma pretami

tulejowymi PH-MU i trzpieniem {gczacym PH-K

Rysunek 19. Potgczenie preta tulejowego PH-MU z pretem gwintowym PH-A
lub z drugim pretem tulejowym PH-MU (z trzpieniem faczacym PH-K)
z zastosowaniem tgcznika pozycjonujgcego PH-PA
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tuleja do
PH-AH

M
PH-A
Oznaczenie Sre%r:’icr:rﬁreta
PH-A" 12 + PH-AH 12 12
PH-A" 14 + PH-AH 14 14
PH-A" 16 + PH-AH 16 16
PH-A" 20 + PH-AH 20 20
PH-A'" 25 + PH-AH 25 25
PH-A™ 28 + PH-AH 28 28
PH-MU 32 + PH-AH 32 32
PH-MU 40 + PH-AH 40 40
" mozliwos¢ zastgpienia tego potgczenia dwoma
pretami  tulejowymi PH-MU i trzpieniem
tgczgeym PH-K

Rysunek 20. Potgczenie preta gwintowego PH-A lub preta tulejowego PH-MU
(z trzpieniem tgczgcym PH-K) z podiozem stalowym
z zastosowaniem tulei do przyspawywania PH-AH
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Oznaczenie

Srednica preta

ds, mm
PH-MU 10 + PH-EP 10 10
PH-MU 12 + PH-EP 12" )
PH-MU 14 + PH-EP 14 14
PH-MU 16 + PH-EP 16" 16
PH-MU 20 + PH-EP 20" 20
PH-MU 25 + PH-EP 25! 25
PH-MU 28 + PH-EP 28" 28
PH-MU 32 + PH-EP 32 32

PH-EP (typu A)

" mozliwosé zastgpienia preta tulejowego PH-MU
przez pret gwintowy PH-A i ptytke kotwigca

Rysunek 21. Zakotwienie preta tulejowego PH-MU lub preta gwintowego PH-A

z zastosowaniem plytki kotwigcej odpowiednio PH-EP (typu MU) lub PH-EP (typu A)
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tacznik pozycjonujgcy PH-PA ma zastosowanie w przypadku gdy nie jest mozliwy obrot pre;tow tyiko
osiowe ich przesuniecie. Odstep pomigdzy tymi elementami moze by¢ wiekszy lub mniejszy niz
wielkosci podane w tablicy.

® oot ks (@) A
— | ity p PRt g
- — B — e
l diugosé elementu A ’
@ PM1
e | —— T
lze | \|/

@ Jezeli istnieje mozliwos¢ przesunigeia podiuznego preta PH-A |ub preta PH-MU (jak poz. B)
mozna zredukowac minimainy rozstaw elementdw o wielko§é .e”

Illlllllll//’/rll//l//lllllllll

g | & e e
M1 | 2e
rozstaw slementow Amn
® )
L B N T = — — I F -
M1 M1 |_2e
Wwymiar kontroiny K Anin=LM+a+b+12
FOZSLEW Glementin Ams: Amex=Lw + L8 - 3-8 - 10mm
Parametry montazowe
Minimalny Maksymalny
Dlugosé rozstaw rozstaw Minimalna wielko§é Wymiar
Oznaczenie elementu pomiedzy pomiedzy wkrecane Sruby kontrolny
A, mm elementami elementami e, mm K, mm

Amim mm Ama_x, mm
PH-PA 12 163 163 180 20 75
PH-PA 14 176 176 199 22 86
PH-PA 16 190 190 208 24 86
PH-PA 20 250 250 284 32 120
PH-PA 25 299 299 330 40 136
PH-PA 28 314 314 344 42 142
PH-PA 32 373 373 404 52 168
PH-PA 40 456 456 475 70 195

Rysunek 22. Parametry montazowe tgcznikéw pozycjonujgcych PH-PA
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Zbrojenie dodatkowe podioza, odlegtosci krawedziowe i osiowe
Rozstaw Rozstaw Zbrojenie dodatkowe (strzemiona zamkniete lub spiralne)
Oznaczenie | osiowy | krawedziowy ilogé, ds strzemion, a, b, c,
A, mm R, mm n mm mm mm mm
PH-EP 12 85 65 3 6 60 20 28
PH-EP 14 85 65 3 6 60 20 28
PH-EP 16 100 70 3 6 70 20 30
PH-EP 20 130 85 4 6 100 20 32
PH-EP 25 145 95 4 6 120 15 41
PH-EP 28 170 105 3 8 140 10 41

Rysunek 23. Parametry montazowe i wymagane zbrojenie dodatkowe podioza
w przypadku stosowania plytek kotwigcych PH-EP (typu A)
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Zbrojenie dodatkowe podtoza, odlegtosci krawedziowe i osiowe

Rozstaw Rozstaw Zbrojenie dodatkowe (strzemiona zamkniete)
Oznaczenie | osiowy | krawedziowy ilogé, ds strzemion, a, b, c,

A, mm R, mm n mm mm mm mm
PH-EP 10 85 65 3 6 60 20 28
PH-EP 12 85 65 3 6 60 20 28
PH-EP 14 85 65 3 6 60 20 28
PH-EP 16 100 70 3 6 70 20 30
PH-EP 20 130 85 4 6 100 20 32
PH-EP 25 145 95 4 6 120 15 41
PH-EP 28 170 105 3 8 140 10 41
PH-EP 32 190 115 3 8 1565 20 50

Rysunek 24. Parametry montazowe i wymagane zbrojenie dodatkowe podioza

w przypadku stosowania ptytek kotwigcych PH-EP (typu MU)
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Momenty dokrecenia pretow gwintowych i trzpieni tacznikéw PH

w tulejach i mufach

poz, | Oanaczonie | SESELIER | Moment dokiecenis
ds, mm ?

1 2 3 4

1 PH 8 8 20
2 PH 10 10 25
3 PH 12 12 30
4 PH 14 14 40
5 PH 16 16 60
6 PH 20 20 80
7 PH 25 25 100
8 PH 28 28 140
9 PH 32 32 180
10 PH 40 40 200

Tablica 1






