OGOLNE WYTYCZNE MONTAZU BELEK HYBIDBEAM BH

1.0 Dostawy belek zespolonych — Hybridbeam.

Dostawy belek odbywajg zgodnie z warunkami ustalonymi w zleceniu lub z uzgodnionym
przez strony harmonogramie dostaw.

Dostawy nalezy planowaé¢ w sposéb wykluczajgcy diugie okresy sktadowania belek na
budowie.

Skfadowanie i przechowywanie belek powinno by¢ dokonywane w wydzielonym sektorze
budowy tak aby nie naraza¢ belek na agresywne warunki srodowiska, a szczegdlnie na
dziatanie zrgcych substancji lub zbrudzenia powierzchni do zabetonowania substancjami
ttustymi.

Belki nalezy opiera¢ na przektadkach, np. drewnianych kantéwkach lub stosujgc specjalne
podpory dostarczane przez producenta. Zabrania sie bezposredniego ukfadania belek na
wilgotnym gruncie. Nie nalezy ich narazac na ekstremalne zmiany temperatury.

2.0 Przygotowanie do montazu belek zespolonych —
Hybridbeam.

2.1 Zaleznie od rodzaju opar¢ podporowych i zastosowanych tgcznikéw, nalezy
skompletowac przed montazem konieczne narzedzia oraz materiaty pomocnicze:

- klucze o odpowiednim, zgodnym z rysunkiem wykonawczym rozmiarze do dokrecenia
Srub na podporze.

- zestaw blaszek do rektyfikacji o grubosci t= 20mm, 10mm, 5 mm i 2mm

- nisko-kurczliwy beton zlewowy np. typu do zalania szczelin montazowych,- pod

dolng pdétkg belek oraz wokét ztgcz belka/stup, $ciana, - ewentualnie szczelin w gniazdach
stupowych.

- uszczelki do uszczelnienia zalewanych zigcz

2.2 Dokonanie pomiaréw geodezyjnych punktéw podparcia i ewentualnych korekt( skucia
ewent. nadlania betonu) poziomu oraz ptaszczyzn osadzenia belek przed rozpoczeciem
montazu.

2.3 Zaleca sie w fazie projektowej obnizenie ptaszczyzny oparcia belek co najmniej o 10
mm w stosunku do wymaganego poziomu i zastosowania podktadek, -blaszek
rektyfikacyjnych w czasie montazu.

24 Przed podwieszeniem belek do dzwigu nalezy sprawdzi¢ otwory montazowe
belek, a w przypadku stwierdzenia zabrudzen, niezwtocznie je udroznié¢ .



3.0 Opis montazu belek Hybridbeam BH

3.1 Belki nalezy podnosi¢ dzwigiem postugujgc sie zawiesiem o odpowiedniej,
sprawdzonej nosnosci. Belki nalezy podwieszaé do zawiesia postugujac sie do tego celu
przystosowanymi 2 hakami transportowymi systemu PFEIFER wbudowanymi w korpusie
belek przez producenta. Podnoszenia belek moze dokonywac tylko personel montazowy
po odpowiednim przeszkoleniu BHP.

3.2 Belke nalezy pozycjonowaé na stropie zgodnie z planem montazowym, po czym
nalezy jg ostroznie opuscic tak, aby jej konce znajdowaty sie doktadnie na ustalonych
pozycjach podpdr, po czym w zaleznosci od wybranego sposobu oparcia przystgpi¢ do
mocowania tgcznikéw. Opis dalszych, koniecznych czynnosci montazowych jest zalezny
od uzytych tgcznikow (patrz rys.)
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3.3 W procesie montazu generalnie nie jest wymagane zastosowanie podpor
montazowych, nawet w przypadku wystepowanie momentow skrecajgcych
spowodowanych jednostronnym utozeniem ptyt stropowych, lub duzg asymetrig w
rozpietosciach stropu po obu stronach belki hybrydowej. Przy rozpietosciach ptyt
stropowych > 12,0 i niesymetrycznym lub jednostronnym obcigzeniu, moze wystgpic
koniecznos¢ stemplowania belek. W takim przypadku stosowna adnotacja znajduje sie
na planach montazowych.

3.4 Montaz belek powinien odbywac sie przy udziale min. 2 przeszkolonych
pracownikdw w wydzielonym sektorze .

Belki uktada sie przy uzyciu dzwigéw budowlanych, atestowanych zawiesi i
systemowych hakéw transportowych Pfeifer zabetonowanych w belkach.

Po utozeniu belek na uprzednio przygotowanych punktach podporowych i ich rektyfikacji
(np. stosujgc stalowe podktadki) nalezy zabezpieczy¢ belki na oparciach przed
niepozadanym przesunieciem. Po wykonaniu tych czynnosci nalezy zala¢ szczeliny i fugi
montazowe pod blachami oparcia nisko-kurczliwg zaprawg o wytrzymatosci co najmniej
réowng wytrzymatosci zelbetowych elementow wsporczych.( stupow lub Scian).



3.5 Po utozeniu belek, ich rektyfikacji i zamocowaniu na podporach mozna przystagpic¢ do
uktadania ptyt stropowych zgodnie z planem montazowym.

4.0 Uktadanie ptyt kanatowych — HC

4.1 Przy montazu ptyt kanatowych nalezy kierowac sie zaleceniami producenta piyt, a
szczegolnie jesli chodzi o glebokos¢ ich oparcia na dolnej pétce belek. Nalezy uwzglednic
minimalng szerokos¢ szczeliny miedzy srodnikiem belki a licem ptyt HC réwng 40 mm. Pétki
dolne wyposazone sg w listwy elastomerowe o gr. 10mm na catej ich dtugoéci. Przy
opieraniu ptyt kanatowych nalezy zwrdci¢ uwage aby nie uszkodzi¢ lub odspoié listew.
Zaleca sie naprzemienne uktadanie belek lecz nie jest to warunek wymagany i zalezy w
znaczniej mierze od rozpietosci ptyt stropowych. Przy rozpietosci ptyt = 12 m zaleca sie
zastosowanie podpér pomocniczych w strefie podporowej belki.

4.2 Po utozeniu wszystkich ptyt nalezy przystgpic do wprowadzenia zbrojenia
poprzecznego miedzy belkg a ptytg stropu. Rodzajiilos¢ zbrojenia zespalajgcego powinna
doktadnie odpowiada¢ rysunkom wykonawczym. Zbrojenie nalezy uktada¢ naprzemiennie
po obu stronach belek posrednich BH lub jednostronnie w przypadku belek skrajnych BH-
R. W tym przypadku zbrojenie umieszczone w otworach montazowych powinno posiadac
zaslepke w postaci ptytki kontrujgcej. Zbrojenie zespalajgce (,zszywajgce”) nalezy
przepusci¢ z godnie z rysunkiem przez otwor montazowy w belce i wprowadzi¢ w otwarte
w tym celu kanaty ptyt stropowych — HC. Diugos¢ zakotwienia zbrojenia w kanale powinna
dokfadnie odpowiadac instrukcjom podanym na rysunku wykonawczym. W przypadku
wystepowania w dokumentacji innych elementéw dozbrajajgcych, nalezy je utozy¢ zgodnie
z dokumentacja.

4.3. Kanaty ptyt powinny posiada¢ zaslepki cofniete o 350 mm w stosunku do ich lica, tak
aby mozliwe byto staranne wypetnienie kanatdw na catej dtugoéci ztgcza strop/belka co
najmniej na gteboko$é¢ 350 mm po obu stronach belek posrednich i jednostronnie w
przypadku belek skrajnych

5.0 Zalewanie ztaczy i szczelin montazowych betonem
drobnoziarnistym.

5.1 Beton stosowany do zalewania ztgczy i otworéw montazowych powinien by¢ co najmniej
klasy C 20/25 a srednica kruszywa uzytego do jego wykonania nie przekracza¢ 8 mm.

Nadbeton moze by¢ wylewany w jednym cyklu technologicznym z zalewaniem szczelin
montazowych i uzyciu wibratorow butawowych.

Nalezy zwréci¢ uwage aby uzyty beton zlewowy byt konsystencji ptynnej!



5.2 Zalewanie betonem nalezy wykonywac¢ najpierw tylko z jednej strony belki az do
catkowitego wypetnienia wszystkich otworow montazowych, a nastepnie z drugiej strony w
analogiczny sposob jak uprzednio.

5.3 Zalewanie betonem nalezy prowadzi¢ az do catkowitego wypetnienia szczelin zigczy ,
otworéw montazowych i kanatéw w ptytach stropu. Oznakg catkowitego wypetnienia jest
wyciekanie nadmiaru betonu, ktéry po zakohczeniu zalewania nalezy niezwtocznie i
starannie usungc.
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